
ПОДБОР АНАЛОГОВ МЕТАЛЛОРЕЖУЩЕГО 
ИНСТРУМЕНТА

ШАГОВ ОТ ЗАКАЗА ДО ШАГОВ ОТ ЗАКАЗА ДО 
ПОСТАВКИ:ПОСТАВКИ:5

1. Составляете список по шифрам 
используемого инструмента

2. Отправляете запрос на почту 
metalloobrabotka@permanent.ru

3. Согласовываем подбор аналогов по 
параметрам

4. Заключаем контракт на поставку

5.Получаете заказ выбранным 
способом доставки

Контакты для связи:

Зам. директора департамента: 

Белов Михаил

Тел: +7 (495) 780-34-29  доб.159

Секретариат:

Тел: +7 (495) 780-35-56

Почта: info@permanent.ru



Пример заказа для подбора аналога металлорежущего инструмента:

1. Заказ токарного инструмента:
Заполняем шифр державки:

1. SCACR 2020 K09 
(Обычно указан на 
державке)

Заполняем шифр пластинки:

1. CCMT09T308-KG IDF650
(Обычно указан на коробке)

CCMT09T308-KG — обозначение 
пластинки

IDF650 — сплав под обработку 
определенных групп материалов.

Так же осуществляется подбор для корпусных фрез и корпусных 
свёрл.

2. Заказ осевого инструмента (  Свёрла / Фрезы  ) :

Рис 1. Рис 2.

Для заказа осевого инструмента необходимо указать шифр:

D820001-L100 ( Пример шифра сверла) 
На примере заказа сверла представленного выше на картинке «1»
Можно указать дополнительные параметры ( L1-Общая длина, 
L2-Режущая часть, а-угол сверла и D-диаметр).

D0800R00 ( Пример шифра фрезы)

На примере заказа фрезы представленного выше на картинке «2»
Можно указать дополнительные параметры ( L-Общая длина, 
Lс-Режущая часть и D-диаметр). 



Основные моменты при выборе металлорежущего инструмента:

    Не секрет, что продукция любого производителя имеет как сильные, так и 
слабые стороны, связанные с ее конструктивными и техническими 
характеристиками, качеством изготовления, материалом инструмента и 
наносимым покрытием, ценовой политикой, сроками поставки и т.д. 
Безусловно, в условиях постоянной жесткой конкуренции, все эти 
различия со временем сглаживаются, либо изменяются по своим 
качественным характеристикам. Многие производители выпускают 
широкий ассортимент продукции, многие специализируются на чем-то 
одном и сильно продвинулись в качественных характеристиках данного 
направления.

Так в качестве примера рассмотрим две ситуации:

- грубая черновая обработка, низкое качество заготовок (корка, раковины, 
иные дефекты), старый станочный парк (изношенное оборудование, низкие 
режимы резания, низкая жесткость СПИД), не высокая культура 
производства, трудное финансовое состояние и т.д. (еще хуже, когда все 
эти проблемы вместе взятые) – в этом случае применение не дорогого 
инструмента, даст более высокий экономический эффект, чем применение 
дорогого инструмента и технологической оснастки (думаю не вызовет 
сомнений тот факт, что корка, раковины, абразивные включения, старый 
станок и т.д. примерно с одинаковым успехом «уничтожит» режущую 
кромку пластины как за 15 евро, так и за 3 евро, - а если нет разницы, то 
зачем тратить лишнее).

- финишные и иные высокоточные операции требующие от инструмента 
повышенной надежности и качества, высокая цена полуфабрикатов 
(заготовок), труднообрабатываемые материалы, необходимость высокой 
производительности, новые высокоточные станки, высокая культура 
производства и т.д. - в данном случае применение инструмента 
премиальных брендов даст более высокий экономический эффект и 
наиболее обоснован в данном случае (и допустим такой факт, что если 
применить инструмент, с невысоким показателем надежности, и при это, 
допустим, Вы обрабатываете на окончательной операции штамп в сборе и 
снимаете пару десяток на сторону с допуском в сотку, - при поломке (или 
посадке) выбранного Вами инструмента, уже повторно не получится заново 
привязаться к размеру (и хорошо если хоть как-то этот брак можно 
исправить, а если нет, - то десятки (а может и сотни ) тысяч рублей просто 
пропадут). 
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