
СЕРВИС ОЧИСТКИ СТАНКОВ И СОЖ

5 ШАГОВ ОТ ЗАЯВКИ ДО ОЧИСТКИ:5 ШАГОВ ОТ ЗАЯВКИ ДО ОЧИСТКИ:

1. Составляете заявку на 
обслуживание оборудования

2. Отправляете запрос на почту 
metalloobrabotka@permanent.ru

3. Согласовываем условия 
проведения работ

4. Заключаем контракт на 
обслуживание

5. Принимаете в работу очищенный 
станок

Официальный сайт: 
www.permanent.ru

Адрес: г. Москва, 
Волоколамское шоссе 73

Тел: +7 (495) 780-34-29

http://www.permanent.ru/


Процесс очистки станка зависти от степени загрязнения и объема бака и
обычно занимает от 2 часов. На картинках ниже Вы можете увидеть поэтапный 
процесс очистки оборудования.

1. С помощью станции очистки выкачиваем из станка старую СОЖ, 
оборудование оснащено полотном с мелкой перфорацией для удаление 
стружки и других отходов производства. Удаляется «шлам».

2. После прокачки через фильтр СОЖ остается в баке оборудования, а отходы 
на транспортировочной ленте фильтра.

3. Для удаления отходов и стружки нужно прокрутить рычаг привода ленты.

4. Промываются труднодоступные места станка, места застревания стружки и 
части кожуха станка с помощью пистолета высокого давления.

5. Выводиться шланг и из станции выкачивается отфильтрованная СОЖ в 
станок, происходит рециркуляция.

6. Для финишной очистки промывается окончательно с помощью пистолета 
высокого давления с включенным режимом рециркуляции. 



Почему важно проводить очистку СОЖ и промывку станков.

      Сейчас современное производство с токарными и фрезерными станками 
редко обходится без СОЖ (смазочно-охлаждающих жидкостей).
СОЖ охлаждает металлорежущий инструмент, тем самым продляя срок его 
службы, улучшает качество обрабатываемых поверхностей, в целом такие 
жидкости увеличивают производительность при металлообработке.
Если не проводить регламентное обслуживание станков то мы столкнемся со 
следующими проблемами, которые часто встречаются на производствах:

1. Неприятный запах - замечали, что на некоторых производствах приятно 
находиться, а из некоторых цехов хочется быстрее уйти? Грязная СОЖ очень 
сильно пахнет. Даже дорогие марки спецжидкостей – не панацея от запахов. 
Почему так происходит? Кстати, «ароматы» - не самый страшный недостаток 
загрязненной СОЖ.

2. Развитие бактерий и грибков - в процессе производства в смазочно-
охлаждающей жидкости появляются стружка, металлическая пыль, 
отработанные масла, которые служат хорошей пищей для бактерий, грибков. 
Бактерии, к слову, размножаются в геометрической прогрессии за считанные 
часы. Нестерильный цех всегда содержит в своей атмосфере множество 
микроорганизмов, а условия производства лишь усугубляют ситуацию.

3. Износ комплектующих станка - разрушаются резиновые, пластиковые части 
оборудования, изъедают изоляционные материалы, оргстекло и т.д. 
Дорогостоящее оборудование в итоге служит меньше, чем следует, качество 
металлообработки снижается, что особенно плохо при высокоточном 
производстве, значительно снижается смазывающая способность жидкости, 
концентрация ее падает, инструмент быстрее изнашивается, ломается, 
качество обрабатываемых поверхностей недостаточное, станки начинают 
ржаветь.

4. Опасность для здоровья - от жизнедеятельности бактерий и грибков у 
станочников часто возникают кожные проблемы – экземы, раздражения. 
Вредно также вдыхать пары загрязненных технических жидкостей. Поэтому 
должна проводиться очистка воздуха в цехе от аэрозолей СОЖ.
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